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Hitzegeschadigte Reinigungsmittel

Die meisten Reinigungsmittel am Markt enthalten Enzyme als reinigungsaktive Bestandteile. Enzyme
sind Proteine, die bestimmte (Verschmutzungs-) Materialien hydrolisieren und damit abwaschbar
machen kénnen.

Enzyme sind hochwirksam, sie sind aber, wie alle Proteine, sehr warmeempfindlich. Enzymhaltige
Reinigungsmittel mussen deshalb stets bei niedrigen Temperaturen aufbewahrt werden, in der Regel
wird als maximale Lagertemperatur 22°C angegeben. Schon bei leicht héheren Lagertemperaturen
erreichen viele Reiniger bei weitem nicht mehr die Haltbarkeit, die laut Verfallsdatum angegeben ist.
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‘4

Auflden- Innentemperatur nach . B i )
temperatur 5 Min. 10 Min. 30 Min. erheblich Uberschreiten, sowohl im
Lager, als auch bei der Lieferung, siehe
20° 24° A 36° die nebenstehende Tabelle.
22 26° 29° 38° Wenn ein GKE-Reinigungsprozess-
24° 28° 31° Uberwachungsindikator zur

Chargenfreigabe verwendet und (vor
26° 30° 33° allem im  Sommerhalbjahr) das

gewlnschte Testergebnis plétzlich
28° 32° 35° nicht mehr erreicht wird, dann fallt
30° 34° 37° 46° haufig auf, dass das Problem
unmittelbar, nachdem ein neuer

32° 36° 39° E Kanister angeschlossen worden ist,
auftritt.
TN o | o | o
% 40 et nsegeschacigt woron
enthalten und hitzegeschadigt werden,
38° 42° 45° 54° 64° haben von Anfang an keine
= % einwandfreie Reinigungswirkung. Dies
40 44 47 56 68 kann vom RDG nicht bemerkt werden,

Innentemperatur in einem grauen PKW nach 5 bis 60 Min. bei direkter  ein ,defekter” Reiniger 16st keinen
Sonneneinstrahlung. Orange: Lebensgefahr! Gerite-Alarm aus

Diese Prozess-Stérungen sind besonders argerlich, weil naturlich gerade bei einem neu
angeschlossenen, ganz frischen Reinigungsmittel-Kanister von besonders guter Reinigungsleistung
ausgegangen wird.

Die Qualitat eines neu angeschlossenen Reinigungsmittels kann nur Uberwacht werden, indem ein
Reinigungsprozessuberwachungsindikator mit in den Prozess gegeben wird. Dieser Indikator muss
die Anforderung erflillen, dass er mit dem verwendeten Reinigungsmittel nur dann abgewaschen
werden kann, wenn es einwandfreie Qualitat hat und nicht hitzegeschadigt worden ist.

GKE-GmbH | Aufder Lind 10 | 65529 Waldems | Germany | tel +49 6126 9432-0 | fax +49 6126 9432-10 | e-mail order@gke.eu | web www.gke.eu



